Werkzeugspeicher

Automatisches Pick-up-Werkzeugmagazin/ Werkzeugplitze im Scheibenmagazin

Typ Zehneck
Anzahl der Speicherplatze 100{2X50)
Anzahl der Kassatten 10 Stckk
Kassetanpldtze 10
Kassetlanaintailung 20 mim
Max. Kassettenmagazindrehzahl 83  min”
Verzigerungszeait von max. Kassettenma-
gazingeschwindigkeit auf Stillstand 300 ms
Max. Werkzevgzuladungsmasse
(35kg/Kassete) 280 kg
Max. Werkzeuggewicht! Kunststoffzange 3] kg
Ma. Werkzeuggewicht/ Stahlzange B kg
Max. Werkzeuglédnge 320 mim
Max, Werkzeugdurchmesser B i
Bax. Werkzaugdurchmeaser bei freien 160 mm
Machbarplgizen
Drahachse 10 X 36 "
Zeit beim Wechsel aus elner im Kassat-
tenmeagazin links oder rechts ndchstliegen-
den Kassette (36" - Drehung) 1,5 s
Werkzeugwechsel an der Spindal — mittle-
re Span- zu- Span- Zeit ohne Scheiban-
drehung ( nach VDI 2B52 ) 4.5 s
Werkstlicktrigereinheit
Schwenkeinheit W - Achse
Schwenkweg D& 180°
Teilwinkel 3 g
Teigenauigkeit +3 "
Schwenkzeit 180 4.5 -
Planscheiben-/Gegenlagerdurchmesser 500/ 345 mm
Direhzahl Antrieh’ Gagenlager Max. 15/ 20  min™
Massentrigheilsmoment 140  kgm®
Zul. Kippmoment E000 L]
Zul. Tangentialmoment
Anfrieb'Gegenlager 100005000 Mrm
Antriebsmoment Klingelnbergtrish 3000 MNm
Verieglungskraft Hirth-VYarzahnung
b 1080 bard Gagenlager 180/ 175 ki
Verkstlickaufnahme A1/ AZ - Achse ) o
Tailwinkel 3 -
Teilgenauwighkeit +=3 -
Schwenkzeit 180" 3.5 S
Planscheiben-/Gegenlagerdurchmesser 345 mm
Drehizath! masc. 20 min”
Massantrégheitsmeoment 20 kgm®
Zul. Kipprmoment 3000 Mm
Zul. Tangentisimoment
Antrisb/Gagenlsger 5000 MNm
Anirisbemoment Klingelinbergtriaeb 1000 M
Warrieglungskraft Hirth-Verzahnung
(bei 100 bar' Gegenlager 175 kM
Verfahrwege
X = Achse (Horzontal) 450 mm
¥ — Achse (Vertikal) unterteilt in
Arbaitshub SO0 mim
Gasamthub inkl. WZ.- wechsel TS mm
£~ Aechse (Horizontal) 450 mem
Vorschubgeschwindigkeit

XIZ N - Achse, Stufung 1 mm-minT 1 .. 100000 mmdmin

Ellnangsgelchwindig.i;aﬂ

KIZ Y - Achse E0.000  mmdmin
‘Vorschubkrifte ) N

MWIZ - Achse B.000 M
El;;bﬂ;inhl-aunlgung o T

XY - Achse 0.6 g

=z = Achse 0.8 %0
Direkte absolute Meflisystame (Gensuigkeit nach VDUDGQ 3441)

Positionstolaranz { XM ) Tp=0.012 mm

Milllere Positionssireubreite [ X/Y/Z ) Py = 0.008 mrm
Wiederholgenauigkeit 0002 mm



Schmiersystem
Zanfralschmisrung, aulomatische Schmisrung
Zatmradpumpenaggregal MIKFT-KW2-1001
Behalterinhalt 1.8 1
Férdersirom 0.1 Wmin
Schmierintervall
Belm Einschalten der Ma-
schine sowie alle 4 Stunden 1 Schmierimpuls
Fliesfatt Microlube GB 00
Kiihischmierstoffaniage -
Spdnefdrderar
Typ Kratzbandférderer
Abmaite LxBxH 2BBSx1095x1830 mm
Austraghihe 1020 mm
Spaltsiat 500 prm
Einfllbvalurnen 100 I
Schmutzwasserpumpe P3 3B0lmin bei
1.6bar
Tiefbetifiter
Typ Tiefbettfilter mit Kihimitteltank
Abralie LBxH 260Tx1543%2434  mm
Elnfllvolumean 1600 |
Hechdruckpumpe P S1limin bei 70bar
Miedardruckpumpe P2 1200 min
bei 3.5 bar
Schmutzwasserpumpe P4 180limin
bei 2.6bar
Doppelumschaltfiler - Filerfeinhait 1] i

Zentralklhlaggregst

Kiitlung der Motorspindel, Elektrosehirank, Hydraulikaggregat

Hauptspindelantrieb

Hydraulische Ausriistung

Typ DK 160-WIS0
Kalaleistung 1800 W
Mir./ Max. Umgebungstemperatur 10/ 40 C
Wassaraustrittstenperatur.. max. 20 C
Kondensalionstemparatur 40 iy
Kaltemittel R134a 2 kg
Eleklr, Anschiubaisiung 51 kW
Spindeleinheit GMN Hochfrequenz - Spindel
HGS 220 — 16000 / 28
Anzahl der Spindein 2
Abstand der Spindein 450  mm
Hilsendurchmesser 220 mim
Gewicht 110 kg
Anfriebsmotor 1FE1 083-4WHN11-1BAZ2
Drehzahlzahlbaraich 4200 — 16.000 min™"
Leistung {(51) 100%ED 28 KW
Leistung (S2) B0WED 28 KW
Drehmoment (S1) 65 Mm
Drahmament (S2) T4 Mm
Diruck 220 bar
Volumensirom mind. 12
Ulsorte
Minerall HLP 46 (VG 46) nach DIN 51 524 T2
Cimenge 100
Filterung Druckfilter
Filterfeinhait 10
Fordermenge [ Kihlkreisiauf ) 24

Druck ( Kilhikreistauf ) 8



Pneumatische Ausr{istung

Betriebsdruck 6 bar
Luftbedarf 200 Nm’h
Druckluft-Qualitat nach DIN ISO 8573-1 :
Feststoffe 5
Wasser 4
Ol 5
vom Betreiber bereitzustellen
* weitere Aufbereitung (Filterung und Druckre-
duzierung) an der Maschine und auf Funktion
abgestimmt
Elektrische Ausriistung
Leistungsaufnahme (Anschliusswert) T2 KA
Metzspannung 3:400+10% W
Frequenz 50 Hz
Meatz=form TH-C-SiNullung
Anschiubguerschnitt 70 mm?
Vorsicherung vor Hauptschalier 3x160 A
Steuverspannung 230 WV AC
24 VDC
Max. Schranktemperatur 45 "
Numerische Stewerung
Hersteller Drivers and Controls
Typ MTC200
Bedienpulte Haupisteuertafel
bestahend aus
Flachbediendtafel BTV 20.3
Maschinensteuertafel BTM 16.2
CMC-Valltastatur WAK 40.1
Gesamtgewicht 22.000 kg
Masse der Grundmaschine 20.000 kg
Masse des Reinwassartankes (leer) 830 kg
Masse des Spanefbrderers (leer) 450 kg
Abmessungen . o
mit KS5 - behdiller und Spanefbrderer 5,5006,00x3
aber ohne Spanebehdlter (B « T x H) inm
wiéhrend der Warung (B = T = H) 6,00x6,50x3
{Platzbedarf zum Offnen der Schaltschrankiinen: inm

Herausziehen des Spaneférderars)



